YAK52 OM-JKK str. 3 MOTOROVA SKUSKA

-zohrievanie na 44-51% do teploty min 40°C

1,Vrtu la pine vpredu, pripustou nastavit RPM 70%,
vrtu lou 3 x overit' pokles na 53%

2,Vrtu la plne dopredu , pripustou nastavit RPM 70%
ndsledne vrtu lou nastavit 64%RPM

/ sledovat plniaci tlak/ pohybom pripustou dopredu a
dozadu, stupa alebo klesd plniaci tlak 100mm, RPM ostdva
konStant. Povolend mald zmena pri vrdteni vrtule na 64%)

3,Vrtu la plne dopredu, pripust nastavit RPM 70%
kontrola magnetd ( min. pokles 3%)

4, pri dosiahnuti 190°C teploty valcov, pripust'na 80% na
15-20 sec. ( kontrola bFzd) potom vrdtit pripust'na 70% a
kontrola magnetd znovu !!!

5 Minimum RPM check:

Vrtu la plne dopredu, Pripust'stiahnut'vo Inobeh,, RPM by
malo dosahovat'24-28% ,motor plynuly chod.

(kontrola tlaku oleja a paliva, nie menej ako 0,15kg/cm2
pre palivo a 1,00 kg/cm2 pre olej

6,Volt-ampermeter tlacidlo, kontrola baterie 24V

7,pohybom pripusti sledovat RPM a Generdtor damage
kontrolku. Kontrolka sa rozsvieti pri RPM pribliZne 34%, a
zhasne pri 36-38% RPM

8 Rychla reakcie motora z min RPM do 80% RPM za 1-2
sec./musi byt bez oneskorenia/

9, Nastavit' 58% kontrola generdtor volt 27-29V

YAK52 OM-JKK str. 2 SPUSTANIE MOTORA

PRETOCENA VRTULA 772 11!

-ndstrek do valcov(doprava)pod la teploty hldv valcov.
Ak je teplota hldv 100°C a viac NEROBIT NASTREK ! Ak je
teplota hldv pod 100°C, 1 ndstrek za kaZdych 10°C pod.

( ak CHT=40: 6xndstrek, CHT=60: 4xndstrek / nikdy nie

viac ako 12x/

POZNAMKA: najidedlnej$i &as od ndstreku do stldenia
Startovacieho tladidla je 2min.(pravé tladidlo na hodinkach)
-spu§tanie

1, ZAKRICAT " START ~
2, Hl. vypina& generdtor, zapa lovanie ON ( hore)

3,Ndstrek do systému (v lavo)kym 0,5kg/cm2, cca. 6x,
skontrolovat poziciu ndstreku pripraventi pre ndstrek
pocas spuStania do hldv vdlcov (vpravo)

4, Po ndstreku do systému, palcom tlacCidlo Start a po 1a%
otd ke vrtule magnetd prepniit do polohy 1+2 (neptistat
tlacidlo Start hned po zapnuti magneta do polohy 1+2, aZ
po nahodeni. MAX. v3ak po dobu 15sec.)

POZNAMKA: Niekedy pomé Ze nastrekovat do hldv(vpravo)

v Case stlaCenia 8tartovacieho tlalidla. Zvy&ajne 3-5 krdt.
/nezabudnii t' zaistit ndstrek/

Kontrola po nahodeni

1,po nahodeni RPM 38-41% pokia I'sa nepohne teplota,
2,kontrola tlaku oleja !!'! 1kg/cm2 do 20 sec.
POZNAMKA: Ak nenabehne TLAK OLEJA do 15-20sec. vypnii t’
motor a zistit zdvadu

YAK 52 OM-JKK 1st. PRED NAHODENIM

-Brzdy ON

-VZDUCH - OTVOREY

-L.PANEL - tisekové spinaCe 1,2,4,6 zap. smerom k stene trupu
-KLAPKY -UP, (vpredu)

-VYVAZENIE, vo Iny pohyb a nestavené pre let (rozdiel pri
SOLO a DVOJOM)

-ARETACIA PRIPUSTE vo Ind, pne vzadu

-VRTULA vo Iny pohyb v plnom rozsahu, nastavit plne
dopredu

-PRIPUS T pohyb v plnom rozsahu, nastavit do tirovne vrtule
-PALIVOVY KOHUT otvoreny (vpredu)

-MAGNETA poloha 0 vpredu a 1+2 vzadu.
POZOR !!! pri manipuldcii s vrtu fou magnetd vzadu tieZ do polohy 0

-VZDUCH v oboch systémoch normdl 50-60 bars
-HLAVNY A VRCHNY PANEL pevny 2 $riiby

-PRISTROJE (axelerometer vynulovany, vy$komer, kurzor
v smere drdhy v pouZivany, rddio freq.

- Hl. vypina&, generdtor, zapa lovanie, OFF

-ZALUZIE hldv valcov a oleja skontrolovat vo Inost'v plnom
rozsahu a nastavit ZATVORENE (pIné dozadu)

-KARBURATOR kontrola vo Inosti pohybu a nastav: TEPLY,
ak je vonkaj$ia teplota pod +10°C, ind¢ STUDENY(plne
v predu)

-KURENIE pod la potreby , studeny vpredu...

-KONTROLA RIADENIA vo [nost'v pInom rozsahu



